
Fresado 

 El fresado consiste principalmente en el corte del material que se mecaniza con una 
herramienta rotativa de varios filos, que se llaman dientes, labios o plaquitas de metal duro, 
que ejecuta movimientos en casi cualquier dirección de los tres ejes posibles en los que se 
puede desplazar la mesa donde va fijada la pieza que se mecaniza. 
 
TIPOS DE FRESADORAS 

 
 

ficha de bricolaje 

Las fresadoras pueden clasificarse según varios aspectos, como la orientación del eje de  
giro o el número de ejes de operación. A continuación se indican las clasificaciones más usuales  
según la orientación de la herramienta. 
 Una fresadora horizontal utiliza fresas cilíndricas que se montan sobre un eje horizontal accionado por el 
cabezal de la máquina y apoyado por un extremo sobre dicho cabezal y por el otro sobre un rodamiento situado 
en el puente deslizante llamado carnero. Esta máquina permite realizar principalmente trabajos de ranurado, 
con diferentes perfiles o formas de las ranuras. 
 En una fresadora vertical, el eje del husillo está orientado verticalmente, perpendicular a la mesa de trabajo. 
Las fresas de corte se montan en el husillo y giran sobre su eje. En general, puede desplazarse verticalmente, 
bien el husillo, o bien la mesa, lo que permite profundizar el corte. 
 Una fresadora universal tiene un husillo principal para el acoplamiento de ejes portaherramientas 
horizontales y un cabezal que se acopla a dicho husillo y que convierte la máquina en una fresadora vertical. Su 
ámbito de aplicación está limitado principalmente por el costo y por el tamaño de las piezas que se pueden 
mecanizar. En las fresadoras universales, como en las horizontales, el puente deslizante, conocido en el argot 
como carnero, puede desplazarse de delante a atrás y viceversa sobre unas guías. 


